
  

SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

„Naprawa przepustów w km 12+828 drogi wojewódzkiej nr 189 w m. Nowiny 
oraz w km 7+711 drogi wojewódzkiej nr 312 w m. Wielichowo” 
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1 Wstęp 
 

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z naprawą przepustów w km 12+828 drogi wojewódzkiej nr 189 w m. Nowiny (powiat złotowski) 
oraz w km 7+711 drogi wojewódzkiej nr 312w m. Wielichowo (powiat grodziski) przy pomocy technologii rękawa 
szklanego utwardzonego promieniami UV wraz z wszystkimi pracami towarzyszącymi. 
Całość prac ma być wykonana przy pomocy jednej technologii spełniającej wszystkie wymogi niniejszej 
specyfikacji technicznej, co powinno zostać udokumentowane dołączoną do oferty aprobatą techniczną dla 
proponowanej technologii lub deklaracją zgodności. 
Prace powinny być wykonywane przez specjalistyczne firmy posiadające doświadczenie w renowacji 
bezwykopowej w technologii rękawa. 
 

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej 
 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót wymienionych w punkcie 1.1. 
 

1.3 Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 
 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą prowadzenia robót przy wykonywaniu naprawy 
przepustów.   
 

1.4 Określenia podstawowe 
 

Określenia podstawowe podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z ST i poleceniami inspektora 
nadzoru. 

 

2 Materiały 
 

Materiały użyte do budowy powinny spełniać warunki określone w odpowiednich normach przedmiotowych, 
a w przypadku braku normy powinny odpowiadać warunkom technicznym wytwórni lub innym umownym 
warunkom. Do wykonania robót należy stosować materiały zgodnie z ST. Niedopuszczalne jest stosowanie 
innych technologii  a w szczególności nie dopuszcza się stosowania technologii niszczących istniejący przewód, 
cementowania, uszczelniania betonem, systemów chemii budowlanej oraz naprawy przy pomocy: iniekcji 
innych materiałów, bądź rur lub wkładów polietylenowych lub PCV, kompozytowych, GRP stosowanych 
samodzielnie lub w powiązaniu z zaprawami betonowymi, cementowymi. 

 

2.1 Rękaw uszczelniający 
 
Wykładzina uszczelniająca to elastyczny materiał wykonany z włókna szklanego impregnowany żywicami 
i utwardzany promieniami UV. Włóknina musi być fabrycznie nasączona żywicami: poliestrowymi lub 
winylestrowymi. Wykładzina musi spełniać wszystkie z następujących wymagań: 
a) nasączone żywicami powierzchnie wewnętrzne i zewnętrzne materiału muszą być gładkie, pozbawione wad 
w postaci niejednorodności i wtrąceń ciał obcych, końce wykładziny muszą być obcięte równo i prostopadle do 
osi, 
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b) barwa przed zainstalowaniem musi być na całej jego powierzchni jednakowa pod względem odcienia 
i intensywności, 
c) moduł sprężystości krótkoterminowy nie może być mniejszy niż 20 500 MPa wg PN-EN 1228, 
d) musi posiadać odporność chemiczną w zakresie pH 4 – 10 i temperatury do 60°C  
e) musi posiadać odporność chemiczną na wpływ zalegających osadów, 
f) rękaw ze szwem, powinien posiadać wewnętrzną powłokę (folię) która po zakończeniu procesu utwardzania 
UV pozostaje we wnętrzu rękawa (nie jest usuwana po zakończeniu procesu) i tworzy dodatkową warstwę 
gwarantującą jego szczelność, 
h) materiał, z którego wykonana jest niedemontowana powłoka wewnętrzna (folia) musi być styreno-szczelny, 
j)   wymiary muszą być dobrane do średnicy wewnętrznej kanału, 
k)  musi być zapewniona ciągłość struktury wykładziny (niedopuszczalne jest występowanie złączy, spoin na 
długości). 

 
2.2 Materiały do naprawy prefabrykatów 

 

Do naprawy styków między kręgami należy zastosować system naprawy betonów typu PCC (zaprawy 
cementowe modyfikowane polimerami). Użyte materiały do reprofilacji muszą zapewniać wodoszczelność.  
 
3 Sprzęt 

 

Do wykonania robót należy użyć specjalistyczne urządzenie do montażu rękawa uszczelniającego 
umożliwiające instalację oraz utwardzenie rękawa, 

 

4 Transport 
 

Do transportu materiałów należy użyć takich środków transportu, jak : samochód skrzyniowy, samochód 
dostawczy. 

 
5 Wykonanie robót 

 

5.1 Ogólne warunki wykonania robót. 
 

5.1.1.  Czyszczenie przepustu 
 

Z przepustu należy usunąć wszystkie wewnętrzne osady: miękkie i twarde (produkty korozji i erozji, luźne 
elementy, korzenie). Czyszczenie należy prowadzić przy wykorzystaniu specjalistycznego sprzętu. Wszystkie 
osady muszą zostać odwiezione na składowisko osadów. Przed ułożeniem rękawa należy przefrezować 
powierzchnię wewnętrzną przepustu w celu usunięcia wystających elementów betonowych. 

 

5.1.2. Inspekcja telewizyjna przed wykonawcza i powykonawcza 
 

Inspekcja telewizyjna pozwala na dokonanie oceny jego stanu – stopnia oczyszczenia powierzchni, wielkości 
ubytków i pęknięć. Inspekcję kanałów przeprowadzić przy pomocy kamery TV. W trakcie wykonywania 
inspekcji głowica kamery powinna być umieszczona centrycznie w osi przepustu. Należy zapewnić oświetlenie 
wystarczające do obejrzenia całego przekroju, jakość obrazu nie może budzić wątpliwości, co do stanu 
przepustu. Efektem wykonanej inspekcji jest płyta CD lub DVD wraz z raportem z wykonanej inspekcji 
(zawierającym opis stanu). 
 

5.1.3. Instalacja rękawa uszczelniającego 
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Instalację rękawa uszczelniającego rozpocząć od wprowadzenia do oczyszczonego przepustu cienkiej folii 
z polietylenu, nylonu lub włókna poliestrowego dostosowanego do kształtu kanału przy pomocy sprężonego 
powietrza w celu uniemożliwienia napływu wód gruntowych do remontowanego kanału. Rękaw uszczelniający 
nasączony żywicą zamontować wewnątrz kanału. Instalację rękawa uszczelniającego prowadzić miarowo, 
niedopuszczalne jest montowanie rękawa uszczelniającego w sposób mogący prowadzić do zgniatania 
powodując lokalne przemieszczanie żywic. Nie dopuszcza się przeciągania rękawa w kanale przy użyciu 
wyciągarek bądź inny sposób. Rękaw uszczelniający powinien być od punktu początkowego do punktu 
końcowego i utrzymanie rękawa w stanie ścisłego przylegania do ścianek kanału. Podczas instalacji należy 
zachować ostrożność, aby nie dopuścić do przeciążenia włókien materiału rękawa.  
 

5.1.4. Utwardzanie żywicy. 
 

Po zakończeniu procesu instalacji rękawa uszczelniającego należy z niezależnego źródła wprowadzić ciepło (za 
pomocą promieni UV) wymagane do utwardzenia żywicy. Wymagane jest użycie odpowiedniego źródła ciepła 
i urządzenia do cyrkulacji. Urządzenia te powinny zapewnić dostarczenie wystarczającej energii cieplnej dla 
umożliwienia utwardzenia rękawa. Źródło ciepła musi być wyposażone w odpowiednie mierniki temperatury 
na wlocie i wylocie. Czynności związane z procesem utwardzania żywicy należy wykonać zgodnie z procedurą 
producenta. 
 

5.1.5. Pompowanie wody 
 

W trakcie przeprowadzania prac należy zabezpieczyć się przed napływem ewentualnej wody do kanału, 
poprzez przepompowywanie cieku. Należy zapewnić niezależny system zasilania pomp w energię elektryczną. 
Uwzględnić zminimalizowanie utrudnienia w ruchu pojazdów i pieszych. 
 

5.1.6. Badanie kanału po wykonaniu renowacji 
 

Dla każdego odcinka kanału po wykonaniu naprawy przeprowadzić ocenę stanu wykładziny kanału.  
 

5.2 Szczegółowe warunki wykonania robót 

Wykonać od wewnątrz przepustu rękaw z włókien szklanych utwardzany promieniami UV: 
-  o grubości 8mm i długości 2 x 13,50m w m. Wielichowo (średnica 1,50m) 
-  o grubości 9mm i długości 12,36m w m. Nowiny (średnica 1,60m) 
Roboty prowadzić zgodnie z punktem 5.1. 
 

6 Kontrola jakości robót 
 

6.1. Kontrola jakości materiałów. 
 

Wszystkie materiały do wykonania robót muszą odpowiadać wymaganiom Specyfikacji Technicznej oraz 
muszą posiadać świadectwa jakości producentów popartych badaniami laboratoryjnymi parametrów 
wytrzymałościowych i uzyskać akceptację Inspektora. 
 

6.2. Kontrola jakości wykonanych robót. 
 

Kontrola jakości wykonania robót polega na zgodności wykonania robót ze Specyfikacją Techniczną i 
poleceniami Inspektora nadzoru. Kontroli jakości podlega: 
- stan powierzchni, wielkość ubytków i pęknięć ścian przepustu po oczyszczeniu, 
- stan powierzchni wewnętrznej po wykonaniu renowacji, 

 
7 Obmiar robót 
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Jednostką obmiaru jest 1 otwór przepustu o założonej średnicy i długości.  
 
 
 
 

8 Odbiór robót 
 

Odbiorowi podlega wykonanie zakresu robót: naprawa przepustów przy pomocy technologii rękawa szklanego 
utwardzonego promieniami UV. Odbiór robót zanikających należy zgłaszać inspektorowi z odpowiednim 
wyprzedzeniem. 
 

9 Podstawa płatności 
 

Cena jednostkowa wykonania robót  winna obejmować: 
- prace pomiarowe i pomocnicze, 
- inspekcja telewizyjna przed wykonaniem robót, 
- czyszczenie i frezowanie kanału, 
- niezbędne roboty remontowe (uzupełnienie ubytków betonu i miejsc korozji stali chemią budowlaną), 
- wypełnienie przerw między kręgami chemią budowlaną, 
- instalacja rękawa, 
- utwardzenie rękawa, 
- wykończenie końców przepustu, 
- ewentualne pompowanie wody, 
- inspekcja telewizyjna powykonawcza, 
- transport wewnętrzny w obrębie budowy, 
- utrzymanie nawierzchni dróg tymczasowych w okresie ich eksploatacji, 
- przeprowadzenie niezbędnych pomiarów i badań, 
- uporządkowanie miejsca prowadzenia robót, 
- wykonanie tymczasowej organizacji ruchu 
 

10 Przepisy związane 
 

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r – Prawo budowlane (Dz.U. Nr 89, poz. 414 z późn. zmianami ) 
PN-88/B-32250  Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
PN-93/C-89218  Rury i kształtki z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiarów. 
PN-EN 1610:2002  Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze 
PN-EN ISO 178  Tworzywa sztuczne. Oznaczanie właściwości podczas zginania. 
PN-92/B-01707  Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu. 
PN-EN 206-1  Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność. 
PN-EN 13566-1 z 2004 r  Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji podziemnych 

bezciśnieniowych sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Część 1 Postanowienia 
ogólne. 

PN-EN 13566-4 z 2004 r Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji podziemnych 
bezciśnieniowych sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Część 4 Wykładzina z rur 
utwardzanych na miejscu.  

 
 


